CENTARI® 6000 01.11.2014

LOW EMISSION BASLACK

Medium solids baslack for anvandning i 2-skiktssystem for solida, metallic- och pearlkulorer
for lackering av bilar, lastbilar och bussar.
Sammansattning baserad pa akrylcopolymer.

AM Centari® MasterTint® Blandningskulérer
XB155 Medium Solids Baslack Binder

XB165 Medium Solids Baslack Binder

AB380 MS Standard Thinner

XB383 Standard Thinner

AB385 MS HI-Temp Thinner

XB387 Hi-Temp Thinner

XB390 Very Slow Thinner

BK220 Basecoat Chip Protector

- Arlatt att spruta med exakt kulérmatchning.

- Hog tackféormaga ger besparingar i tid och materialforbrukning.

- For basta filmegenskaper rekommenderas anvandning av BK220.
- Kan anvandas for flack-, del- och hellackering.

- Alla originallacker, 2K primer surfacers eller 2K surfacers.
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LOW EMISSION BASLACK

@ Cromax” colour tools Se receptet.
@

Blandnings-forhallande 15-25°C 20-30°C >25°C >30°C
L] I*] Centari® 6000 3 3 3 3
AB380/XB383 1 -
M-6151 AB385 - 1 - -
XB387 - -

XB390 - - - 1

D ) Blandnings-férhallande V. V. V. Y V. Vv V. Vv
&l]

Forstirkt baslack Centari® 6000 2.7 100 2,7 100 2,7 100 2,7 100
BK220 0,3 10 0,3 10 0,3 10 0,3 10
AB380/XB383 1 30 - - - - - -
AB385 - - 1 30 - - - -
XB387 - - - - 1 30 - -
XB390 - - - - - - 1 30
vOC 669-742 g/l

RYE Pot life vid 20°C Standard Ej tillampligt
o Brukbarhetstid Férstarkt 8 tim

© Sprutviskositet vid 20°C | DIN 4 18-25 s
s FORD 4 18-25s
AFNOR 4 20-27 s
i Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering.

* Sprututrustning Fargmunstycke Avstand Tryck
Compliant guns
Overkopp 1,2-1,4 mm 10-15cm Enligt tillverkarens
Sugkopp 1,4-1,6 mm 10-15 cm specifikationer
Tryckmatning 0,8-1,1 mm 10-15 cm
Konventionella
pistoler
Overkopp 1,2-1,4 mm 15-20 cm 3-4 bar
Sugkopp 1,4-1,6 mm 15-20 cm 3-4 bar
Tryckmatning 1,0-1,2 mm 15-20 cm 3-4 bar
E Antal skikt 2
e, ¢
2T2T2 Avluftningstid 1-2 min. mellan skikten.
Till matthet mellan skikten for transparenta och klara kul6rer och fére sprutning av klarlack.

Kan torkas med klibbduk efter 20 min.
Torr filmtjocklek Solida - Pearl 20-30 p
Metallic 15-20

Dessa uppgifter avser endast har omnamnda material och géller inte vid anvandning i kombination med andra produkter eller forfaringssatt.
Uppgifterna ar utgivna i rddgivande syfte och ar inte att betrakta som en garanti och galler utan rattslig férbindelse.
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LOW EMISSION BASLACK

POb=

Noo

Tvatta ytan med vatten och tvattmedel. Skdlj och torka.

Avfetta med ett riktigt férberedande rengéringsmedel. Torka torrt med ren trasa.
Forbehandla allt efter typ av skada.

Slipa ytan:

a. maskinslipa med P360 - P400 - P500;

b. vatslipa med P1000 - P1200.

Avlagsna alla spar av slipstoff, blasning med oljefri tryckluft.

Avfetta med ett riktigt slutrengéringsmedel/avfettningsmedel. Torka torrt med ren trasa.
Torka med klibbduk.

Pa korrekt forbehandlad yta, spruta 1 medium skikt foljt av ett tunt skikt med 1-2 min. avluftning
mellan skikten.

Spruta inte till tackning i 1:a skiktet.

For transparenta och mycket klara kuldrer, spruta 2 skikt. Avlufta till matthet mellan skikten.

klarlack skall sprutas nar baslacker ar helt matt.
Maximal tid till sprutning av klarlack ar 3 dygn.

Anvand ett riktigt I6sningsmedelsburet rengdéringsmedel for sprutpistoler.
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LOW EMISSION BASLACK

- Centari® MasterTint® blandningskulérer maste omréras noggrant fére uppvagning och Centari®
6000 kulérer maste omroras omedelbart efter uppvagning.

- For 6kad vidhaftning och skydd mot stenskott rekommenderas en tillsats av 10 % BK220 fore
spadning.

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fore anvandning.

Teoretisk strackformaga: 12-16 m?/I vid rekommenderad skikttjocklek - sprutfardig

Denna produkt ar klassificerad enligt (EC) 1272/2008 (CLP). Las sakerhetsdatablad fére anvandning.
Observera varningsmarkningen pa burken.
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CONOORWN =

Tvatta ytan med vatten och tvattmedel. Skolj och torka.

Avfetta med ett riktigt forberedande rengdéringsmedel. Torka torrt med ren trasa.
Forbehandla med rekommenderad grundfarg.

Slipa behandlade flackar enligt rekommendation.

Behandla hela sprutskarven med ett putsmedel med ingen silikon eller vatslipa med P1200.
Skélj med vatten och torka.

Avfetta med ett riktigt slutrengdringsmedel/avfettningsmedel. Torka torrt med ren trasa.
Torka med klibbduk.

Foljande flackbattringsmetoder kan anvandas:

- med anvandning av skarvsealer;

- utan anvandning av skarvsealer.

Spadning av skarvsealer: fortunna XB165 med AB380 eller XB383: 2/1

(1)

(2)

)

Spruta 1 skikt skarvsealer, avlufta
till helt matt.

._.\\ 1\ () (
N/

Spruta 2 skikt av baslack och lat
2:a skiktet ga utanfor det
foregaende. Avlufta: 3 min.
Spruta klarlack pa hela ytan nar
sista skiktet baslack ar helt matt.

Spruttryck: flackbattringsomradet: 2-2,5 bar.

(1)+(2)  Spruta 2 till 3 skikt Centari* 6000,

3)

och lat varje skikt ga utanfor det
foregaende.

Spruta klarlack pa hela ytan nar
sista skiktet baslack ar helt matt.

Spruttryck: flackbattringsomradet: 2-2,5 bar.
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Alla andra produkter, som namns i foérbindelse med lackuppbyggnad ar fran
Cromax®.Systemegenskaper galler inte nar relaterade produkter anvands i kombination med andra
material och tillsattningsprodukter som inte tillhér Cromax®, om det inte uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som féormedlas i denna dokumentation ar
noggrant utvald och arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet fér
utfardandet. Informationen ges endast i informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet,
noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att kontrollera informationen gallande
uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda andamal. Det individuella innehallet i denna
information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter
forbehallna. Relevanta sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi
kan modifiera och/ eller avsluta operationer av hela eller delar av denna information narsomhelst efter
vart eget omddéme, utan notis och antar inget ansvar for att uppdatera informationen. Alla regler som
ar framférda i detta stycke galler foljaktligen for eventuella framtida andringar och tillagg.
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