CENTARI® 5035 01.11.2014

LOW EMISSION 2K TOPPLACK

Ultra high solids 2-komponent topplacksystem for solida kulérer for lackering av bilar, bussar och
lastbilar.
Sammansattning baserad pa en unik, patenterad “star” polymerteknologi.

AM Centari® MasterTint® Blandningskuldrer
ZK135 Low Emission 2K Binder

XK203 Low Emission Aktivator Snabb

XK205 Low Emission Aktivator

XK206 Low Emission Aktivator Langsam
ZK335 Low Emission Additive

- Ger en vatliknande djupglans, en hégblank finish, mycket god tackférmaga, lag
materialforbrukning.

- Kan anvandas for flack-, del- och hellackering.

- VOC godkand, anpassad till direktiv 2004/42/EG.

- Alla originallacker, 2K primer surfacers eller 2K surfacers.
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CENTARI® 5035 01:11.2014
LOW EMISSION 2K TOPPLACK
@ Cromax” colour tools | Se receptet.
~ Mangden ZK335 anges i kuldrsystemet.
D _| Blandnings- Snabb Standard Langsam
1 férhallande Centari® 5035 3 3 3
Z XK203 1 - -
XK205 - 1 -
M-6152 XK206 - - 1
VOC 420 g/l
~><ex Pot life vid 20°C XK203 45 min.
Brukbarhetstid XK205 1 tim
XK206 2 tim
Sprutviskositet DIN 4 19-24 s
U | vid 20°C FORD 4 20-25s
AFNOR 4 23-28 s
== Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering.
51 Sprututrustning Compliant guns Fargmunstycke Avstand Tryck
Overkopp 1,3-1,5 mm 10-15 cm According to
Sugkopp 1,5-1,8 mm 10-15cm supplieré€™s
Tryckmatning 1,0-1,2 mm 10-15cm specifications
Konventionella
pistoler
Overkopp 1,4-1,6 mm 15-20 cm 3-4 bar
Sugkopp 1,6-1,8 mm 15-20 cm 3-4 bar
Tryckmatning 1,0-1,2 mm 15-20 cm 3-4 bar
% Antal skikt 2

Avluftningstid

Kuldrer med god tackning: 0-3 min. mellan skikten - ingen avluftning fére ugnstork.
Kuldrer med dalig tdckning: 5 min. mellan skikten - 10 min. fére ugnstork.

Torr filmtjocklek 60-70 p
Torktid XK203 XK205 XK206
20°C | 20 min x 60°C | 20°C | 30 min x 60°C | 40 min x 60°C
Dammtorr 40 min. genast 1tim genast genast
Hanterbar 3 tim genast 4 tim genast 1 tim
Tejpbar 6 tim 20 min. Over 20 min. 2 tim
natt

2\ IR tork® Avluftningstid 10 min. * Vagledning for kort-/mellanvag
Avstand 80 cm IR-utrustning.
Halv effekt 5 min.
Full effekt 10 min.

Dessa uppgifter avser endast har omnamnda material och galler inte vid anvandning i kombination med andra produkter
eller forfaringssatt. Uppgifterna ar utgivna i radgivande syfte och ar inte att betrakta som en garanti och galler utan rattslig
férbindelse.
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CENTARI® 5035 01.11.2014

LOW EMISSION 2K TOPPLACK

1. Tvatta ytan med vatten och tvattmedel. Skdlj och torka.
2. Avfetta med ett riktigt forberedande rengdéringsmedel.
Torka torrt med ren trasa.
3. Foérbehandla allt efter typ av skada.
4. Slipa ytan:
a. maskinslipa med P360 - P500;
b. vatslipa med P800 - P1000.
5. Avlagsna alla spar av slipstoff, blasning med oljefri tryckluft.
6. Avfetta med ett riktigt slutrengdringsmedel/avfettningsmedel.
Torka torrt med ren trasa.
7. Torka med klibbduk.
Vid god Pa korrekt forbehandlad yta, spruta 1 tunt skikt, foljt av ett flédigt skikt med
tackning: maximum 0-3 min. avluftning mellan skikten.
Vid dalig Pa korrekt forbehandlad yta, spruta 2 flédiga skikt med 5 min. avluftning mellan
tackning: skikten.

Fullt genomhardad ar Centari® 5035 vid kort exponering resistent mot nedan nidmnda kemikalier:

kaustiksoda 20 % batterisyra
svavelsyra 25 % toluen

saltsyra 20 % xylen

fosforsyra 20 % glykol

ammoniak 10 % bromsolja, bensin

Anvand ett riktigt I6sningsmedelsburet rengdringsmedel for sprutpistoler.
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LOW EMISSION 2K TOPPLACK

Nar som helst efter tejpbarhet. Efter 24 tim, kravs en lattare slipning.

- Centari® MasterTint® blandningskulérer maste omréras noggrant fére uppvagning och Centari®
5035 kuldrer maste omréras omedelbart efter uppvagning.

- Burken med aktivator maste forslutas noggrant omedelbart efter anvandning, da produkten
reagerar med fukt i luft och vatten vilket negativt paverkar hardningsegenskaperna.

- For strukturerade och/eller matta kulorer, se sarskilt tekniskt datablad.

- For flexibla system, se sarskilt tekniskt datablad.

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

Teoretisk 7-9 m?#/| vid rekommenderad skikttjocklek - sprutfardig
strackféormaga:
Direktiv 2004/42/EG: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: [IB(d)) i

klar-att-anvanda-form ar max. 420 g/l VOC. VOC-innehall fér denna
produkt i klar-att-anvanda-form ar max. 420 g/l.

Denna produkt ar klassificerad enligt (EC) 1272/2008 (CLP). Las sakerhetsdatablad fére anvandning.
Observera varningsmarkningen pa burken.
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LOW EMISSION 2K TOPPLACK
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Tvatta ytan med vatten och tvattmedel. Skdlj och torka.
Avfetta med ett riktigt forberedande rengdéringsmedel.

Torka torrt med ren trasa.

Forbehandla med rekommenderad grundfarg.

Slipa behandlade flackar enligt rekommendation.

Behandla hela sprutskarven med ett putsmedel med ingen silikon eller vatslipa med P1200.
Skélj med vatten och torka.

Avfetta med ett riktigt slutrengdringsmedel/avfettningsmedel.
Torka torrt med ren trasa.

Torka med klibbduk.

Foljande flackbattringsmetoder kan anvandas:

- AK350 Fade-out Thinner metoden.

Spruta 1:a skikt Centari® 5035.
Avlufta 0-3 min. maximum for
kulérer med god tackning, 5 min.
for kulérer med dalig tackning,
mellan skikten.

Spruta ett 2:a skikt Centari® 5035
utanfor det féregaende.

Jamna ut sprutskarven med AK350
inom maximum 5 min.

Valfritt: ga utanfor sprutskarven
med AK350 inom maximum 5 min.

Om nédvandigt polera upp ytan med ett polermedel eller en polish som inte innehaller
silikon till fin glans nar reparationen ar fullstandigt genomhardad.
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LOW EMISSION 2K TOPPLACK

Alla andra produkter, som namns i férbindelse med lackuppbyggnad &r fran Cromax®
Systemegenskaperna galler inte nar relaterade produkter anvands i kombination med andra
materialer och tillsattningsprodukter som inte tillhor Cromax®, om det inte uttryckligen ar angivet.

Samo za profesionalno uporabo. Dane informacije smo skrbno izbrali in zbrali in ustrezajo trenutnemu
stanju tehnike. Informacije niso zavezujoce in ne prevzemamo odgovornosti za pravilnost, to€nost ter
popolnost le teh. Uporabnik je sam dolZan preveriti aktualnost ter primernost uporabe. Intelektualna
lastnina informacij kot so patenti, znamke in avtorske pravice je zas€itena. Vse pravice pridrzane.
Upostevajte varnostne liste ter opozorila na embalaZzi. PridrZzujemo si pravico, da v vsakem ¢asu
vsebino informacij brez predhodne najave ali obveze aktualiziramo, spremenimo ali dopolnimo.
Dolocila veljajo brez izjeme tudi za spremembe in dopolnila.
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